输送胶带

GB/T228—2002  金属材料 室温拉升试验方法。

GB/T528—1998  硫化橡胶或热塑性橡胶拉升应力应变性能的测定。

GB/T3512—2001 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验。

GB/T4490—1994  输送带尺寸。

GB/T5753—1994 钢丝绳芯输送带覆盖层厚度的测定。

GB/T5754.2—2005 钢丝绳芯输送带纵向拉升试验。

GB/T5755—2000  钢丝绳芯钢丝绳粘合强度的测定。

GB/T9770—2001  钢丝绳芯输送带。

GB/T9867—1988  硫化橡胶耐磨性能的测定。

GB/T 12753—2002  输送带用钢丝绳。

HG/T3056—1997  输送带储存和搬运通则。

MT450—1995   煤矿用钢丝绳芯输送带阻燃抗静电性能试验方法和判定规则。

MT668-2008    煤矿用钢丝绳芯阻燃输送带。

（1）主要供货

	序号
	产品名称
	规格型号
	带宽
	单位
	数量
	备注

	1
	煤矿用钢丝绳芯耐磨抗静电阻燃输送带
	ST/S1250-1000-6+4.5+6
	1米
	米
	2600米
	200米/卷   

（祥通、银河、唐村等）


（2）技术要求

1、外观质量

1)阻燃带不得有边部波浪；

2)阻燃带带面不得有深度大于1mm的明疤；

3)阻燃带覆盖层上不得有气泡或脱层；

4)阻燃带两侧不得出现扯掉边胶的现象；

5)阻燃带上不得有钢丝绳外露；

（3）、实验要求

输送带出厂前，必须做满足《煤矿用钢丝绳芯阻燃输送带》MT668-2008中所要求的全部试验，每卷胶带按照标准出具实验报告。

（4）其他要求

1)每卷输送带应有按国标永久标志。标记包括以下项目：安全标志代号、材料型号、阻燃抗静电耐磨性代号、纵向拉升强度、带面宽度、钢丝绳直径、上下覆盖层厚度、制造年月。

2)供方提供的胶带采用优质产品，应满足运输物料的特性。所有胶带延伸率按GB10595执行。阻燃性能试验方法按照GB3685执行，阻燃标准采用GB/T 21352-2008。

3)输送带的物理机械技术性能应符合GB7984标准，其拉伸强度、层间粘合强度均应满足标准要求；应能承受皮带机最大出力时的载荷，耐磨损和耐冲击，并且有良好的成槽性，无论是重载还是空载，都能始终接触中间托辊；同时，胶带应能在凸弧段、头尾处平滑过渡，不得产生永久变形。

4)每卷胶带缠绕在金属的卷轴上，并且金属卷轴应有足够的强度，卷轴直径不小于400mm，卷轴中设置圆孔，直径不小于150mm，方便检修人员插入金属转轴，有利于整卷胶带的释放和旋转。 

5)成品胶带应一体成型，中间禁止有接头，胶带各层之间的粘合强度及胶带的外观质量等指标均应满足相应的标准和规范要求。                     6)输送带胶带接头粘接能满足使用硫化机进行硫化粘接的工艺要求。 

7）供方需提供胶带的出厂合格证、出厂试验报告、煤安证书、第三方检测报告等。
8）供方需按照矿上要求的时间来做胶带接头，并能在指定时间内完成。

9）供方需无偿进行胶带接头的硫化工作，所有硫化接头的材料由供方自行提供，并提供技术支持和必要的培训，确保胶带安装正确。

10）供方需按照要求对胶带接头进行试验及检测。

11）矿方有权对胶带进行抽样检验，包括但不限于外观检查、尺寸复核、强度验证及安全性能测试。

12）如发现质量问题，矿方有权要求退换货，并由供方承担相应损失。

13）供方应按照要求每200米一卷，并要将成卷的尺寸提前提供矿方。
