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一、总则
维修维护保养后的电机应能够满足技术要求中的规定，包括功能、结构、性能参数等方面的技术要求，并保证符合有关国家、行业技术规范和标准以及矿方提供的技术资料的要求。
技术附件所使用的标准如与维修方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行，具体相目由双方共同商定。
外修电机情况
	序号
	设备
名称
	型号
	电压
（kV)
	功率
(kW)
	生产
日期
	出厂编号
	现况
	主要外修原因
	厂家

	1
	高压电机
	YR500-8
	6
	630
	2017.11
	Z-1500500R172C78
	存放
	线包坏
	上海电气集团上海电机厂有限公司

	2
	高压电机
	YR500-8
	6
	630
	2008.6
	J0812873
	主绞在用
	噪音声音大，机体发热
	湘潭电机股份有限公司

	3
	高压电机
	YR500-8
	6
	630
	2001.11
	104501
	主绞备用
	噪音声音较大，机体发热，振动较大，温度、振动传感器报警
	兰州电机有限公司制造


二、参数及异常现象描述
1．电机主要参数：
	型号
	YR500-8
	额定转速(r/mim)
	      735r/min

	额定功率(kW)
	630kW
	功率因数
	0.843

	定子电压(kV)
	6000V
	负载类型
	重载

	定子电流(A)
	76.3
	防护等级
	IP23

	绝缘等级
	F
	工作制
	S1

	冷却方式
	01
	 安装形式
	B3

	质量
	4430KG
	出厂编号
	

	 备注：
	


2．异常现象描述
电机运行中出现振动、轴承响等故障，电机维修保养。
三、具体要求
1．电动机的解体
电动机的解体，应根据电动机的具体结构正确实施并保证安全，电机线圈不得有碰伤或划伤现象。
2．定子的检修、保养
2.1检查定子绕组三相直流电阻，对地及相间绝缘电阻。
2.2检查定子线圈端部及大、小引线端绑扎，若有松动，应予重新加固绝缘绑扎固定。
2.3检查定子槽楔是否有断裂，凸起、松动、缺损等情况，并作相应的处理。
2.4检查定子引出电缆绝缘，如有绝缘老化、开裂、破损等情况，应予更换不合格的定子引出线。
2.5定子绕组清洗、烘焙、绝缘处理。
2.6对定子铁心表面和线圈端部喷8037#抗弧绝缘覆盖漆。
2.7对定子接线绝缘座进行检查，如有问题应更换。
3．转子的检修、保养
3.1更换转子线圈。
3.2检查风扇，平衡块等旋转部件应无松动，重新拧紧紧固螺栓检查保险垫。
3.3更换两端轴承（SKF）。
3.4转子铁心校调，检查轴径与铁心的同轴度，检测两端轴承档轴径配合尺寸。
3.5转子动平衡校验，动平衡试验精度为国标G2.5级。
3.6转子导磁、导电部分与表面喷8037#抗弧绝缘覆盖漆。
3.7转子滑环处理表面光洁度达到原电机出厂技术要求，并重新装配好碳刷及碳刷架。
4．轴承的检修及质量标准
4.1  轴承间隙合适，转动灵活，无明显晃动或过热现象。 新轴承的型号与原轴承相同，本次更换轴承选用SKF品牌，精度及结构等应符合要求。
4.2  新装轴承必须用油、烘箱或轴承加热器均匀加热，温度不宜超过100℃，装轴承必须加衬垫，不得用榔头直接敲打，并应检查安装到位，拉轴承时应使用合适的专用工具，一般大轴承应使用加热拉下，以免拉毛轴颈。更换轴承不得损害轴及部件。
4.3  润滑油脂应清洁无杂质、结块、水分、变质，型号正确，不得同时使用不同型号的润滑脂。一般常用的润滑脂为3#锂基脂，加油量为轴承盖内腔的1／2—2／3(高速1／2，低速2／3)。
4.4   大修后的轴同心度符合相关要求，轴颈无偏心、椭圆、毛刺、裂纹及严重损伤痕迹。对有损伤的轴颈应采用镀铬、镀铁、补焊及镶套等方法进行处理，加工时应特别注意轴与铁芯的同心度及尺寸配合精度，电动机轴烧焊后，应进行热处理，以防应力集中而发生断轴事故。发现轴有问题时，必须有矿方人员在现场共同鉴定，书面确认。
5．电动机的组装、试运及验收
5.1   电动机的组装与解体顺序相反。
5.2  组装前应检查定子腔内无杂物及遗留工具，检查止口及各配合面光洁无毛刺，配合尺寸符合要求。
5.3   装转子时要用透光法检查，不得碰伤线圈，吊装工具可靠，使用正确。
5.4   电动机的气隙，对不可调整的大电动机，应进行检查性测量。各点气隙与平均值之差不应大于平均值的±5%，配合面磨损的电动机，应复查间隙。
6．电动机的试验
6.1  试运转前，应测量定子线圈各相直流电阻，相互差别不应超过最小值的2%。
6.2 测量电动机绝缘电阻应不低于规定要求，大型电动机还应测量吸收比R60／R15≥1.6。 
6.3  电动机定子线圈若需直流耐压及泄漏电流测量时，电压标准如下：
    全部更换绕组：3倍额定电压；大修或局部更换绕组：2.5倍额定电压。
7．电动机的试运及验收
7.1  盘车检查时，应转动灵活，无卡涩及金属碰击异音。
7.2  6kV高压电机定子用2500MΩ摇表或绝缘电阻测试仪等测量绝缘，理论要求绝缘电阻值高压电机定子不小于100MΩ。
7.3  空载电流总体原则不超过原正常运行值。
7.4  进行空载试运行30分钟，并测量三相空载电流，不平衡值不应超过平均值的10%。
7.5 空载电流不超过额定电流的1/3。
7.6 电动机各部位最高允许温度值：总体原则，不高于在线正常运行时最高温度。
7.7 电机定子最高温度控制在100℃以内，温升80℃以内。
7.8 电机轴承温度控制在75℃以内。
7.9 轴承振动值标准：满载≤4.5mm/s，单试电机≤2.8mm/s。电机停机过程中，振动值不超此标准。原则上满载不超正常运行水平。
7.10 质量标准及依据：
7.10.1 GB 755-2008  旋转电机定额和性能：
7.10.2 GB/T 1032-2012三相异步电动机试验方法；
7.10.3 GB 10068-2008 轴中心高为56mm及以上电机的机械振动 振动的测量、评定及限值
7.10.4 GB 10069.3-2008 旋转电机噪声测定方法及限值 第3部分：噪声限值
7.10.5 GB/T 4942.1-2006 旋转电机整体结构的防护等级（IP代码）分级
7.10.6 GB3836-2010 系列爆炸性环境设备要求
7.10.7 DLT 596-2005 电力设备预防性能试验规程电机部分
7.10.8 GB/T21205-2007旋转电机整修规范
7.10.9 GB 50257-2014《电气装置安装工程 爆炸和火灾危险环境电气装置设施工及验收规范》
7.10.10 GB 50150-2006 《电气装置安装 电气设备交接试验标准》
7.10.11 GB 50170-2006 《电气安装工程 旋转电机施工及验收规范》
7.10.12 JB/T7565.1-2011 《隔爆型三相异步电动机技术条件》
8. 维修维护保养过程中发现电机有其他需要处理的问题，要通知矿方，双方商讨处理，电机维修维护保养完毕后整机不得留有问题（经矿方同意的除外）；各种测试要留有记录，有试验人员和技术负责人签字，有红章。承修方对电机整机进行质保，整体出具合格报告。
9.电机加热器、测温组件等完好。
10．维修电机部位的质保期应为：设备运行12个月或货到矿方18个月，以先到为准，在质保期内对于非矿方原因造成的故障，承修方负责免费提供维修服务。
11.维修费用包含拆解、维修保养、部件更换、组装、检测试验、拉走和运回矿方运输等所有与该协议相关的项目产生的费用。更换轴承时必须保留有视频，能看到所更换轴承的品牌、型号。
12.随机资料：提供相关检测报告、维修试验报告，有技术负责人签字，并加盖红章。
13.交货时间：合同签订后每20天一台
交货地点：山东省济宁市微山湖矿业集团崔庄煤矿。
